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NOTA: |DESCRIPCION PROCEDIMIENTO DE PINTURA I PF1
PREPARACION DE LIMPIEZA POR DESENGRASANTE QUIMICO, SOBRE CHAPAS Y PERFILES
SUPERFICIE: METALICOS NORMALIZADOS QUE LO REQUIERAN.
CEPILLADO METALICO (MECANICO O MANUAL) SOBRE SOLDADURAS,
CALAMINAS U OTROS PUNTOS QUE LO REQUIERAN.
PRIMERA CAPA: APLICACION DE UNA CAPA DE IMPRIMACION E-POXI (IMPRIMACION E-POXI
METALES) ESPESOR DE PELICULA SECA: 40 MICRAS.
ACABADO: APLICACION DE UNA MANO FINAL DE ESMALTE DE POLIURETANO, Y

POSTERIOR SECADO AL AIRE. ESPESOR DE PELICULA SECA: 40 MICRAS.

RANGO TEMPERATURA:| TEMPERATURA AMBIENTA EN LA INSTALACION ENTRE -25°C y +30°C
(Temperatura de trabajo y temperatura a la que se tendré que repintar en montaje)
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